GRAPHTEC

Table de découpe a deux outils
Série
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Efficacité sans compromis

Haute qualitée de la coupe en toute circonstance
Fiabilité et précision
La Graphtec FCX2000 est la solution pour le prototypage et la fabrication de petites séries en
matieres rigides. Réduction des temps de réalisation et économie de matiére avec le
savoir faire de Graphtec et son logiciel dédié.

Hautes performances 3 formats disponibles: 610 mm, 1200 mm ou 1800 mm.
Large choix d'outils Systéme de fixation différent selon les applications.
Lecteur optique de repéres imprimés _

FCX2000-60WC 610 mm x 920 mm, fixation par aspiration

e FCX2000-120VC 1200 mm x 920 mm, fixation par aspiration

Force max. | Vitesse 7 = FCX2000-180VC 1800 mm x 920 mm, fixation par aspiration
gB,N 400 N R FCX2000-120ES 1200 mm x 920 mm, adhésion électrosttique

Ethemet
et ARMS 6.0




Modele performant et grande variété d'outils

La rigidité des parties en mouvement et la diminution des déformations lieées aux efforts de coupe

ameliorent la precision globale de la decoupe. De nouvelles fonctions comme les rainant courbés

et les sillons de pliage deviennent possible. Les tables Graphtec répondent a une grande variété

d'applications utilisee dans le prototypage et la production de petites series pour I'emballage et les

découpes des matieres techniques.

Emballage

Carton
(ep: 1 mm max)

Packaging / PopUp

Carton plat

Masque de sablage
Film épais pour le sablage

Marquage sur
feuille magnétique

Des fonctions amélioréees pour une productivité et une efficacité optimales

0 Fonctionne sans étre connectée a un ordinateur avec l'utilisation d'une clé mémoire USB

Fonctionnement hors connexion via une clé mémoire USB

Les données de découpe sont créées A partir de Graphtec Pro
Studio ou de Cutting Master 4, puis enregistrées dans la clé
mémoire USB. Le fichier du tracé sur la clé USB peut &tre
sélectionné & partir du menu du traceur, puis la découpe est
effectuée. Ce flux de travail permet aux utilisateurs de fonctionner
sans ordinateur.

Production simplifiée !
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Identification des fichiers par code-barres

Four le mode impression et découpe, les données de coupe sont
automatiquement sélectionnées dans la clé mémoire USB en
balayant le code-barres imprimé sur le support. puis la découpe du
contour est effectuée. Plus d'erreur possible pour la sélection des
données de découpe, l'efficacité est améliorée.

La découpe apres impression est
réalisée par une simple lecture '—" "

€8

[ 1| de code-barres ! '

|| (&S B

@ 5 )|~ A<

e IT

A = 2R
¥ s UsE ' | Y

a Systeme ARMS 6.0 pour un détourage encore plus précis

Alignement 4 points
Découpe précise méme si les impressions sont déformées

Cette fonction compense toute

deformation sur les images |- 5| [ .7l i Wy
imprimées.Cette technique permet B R
une detection plus précise et améliore - 4 [
la fiabilité et la gualité du contour de = == | f
decoupe apres limpression. —)

Diemipa ave

Découpe/Rainage cbté verso griace a lTARMS 6.0

La découpe et |le rainage sont possibles méme sur le verso du support
imprimé. Ceci empéche toute rayure ou altération de limpression. Sur la
série FCX2000, le fonctionnement est simple avec Cutting Master 4 ou
Graphtec Studio Pro.

Ajustement automatique de la sensibilité

Les repéres sont détectables méme si le contraste est faible avec le
fond. Par exemple, une margue blanche sur un fond colore.

PDF Pro Tnal

Lecture des marques de repérage utilisées par les standards
de l'imprimerie. Pas de repéres spécifiques

Les repéres d'impression permettent de caler

la découpe sur une impression. Le logiciel i
Cutting Master 4 permet de sélectionner le

type de repéres parmi les plus couramment

utilisés par l'industrie. Il n'est plus nécessaire
d'utiliser les repéres spécifiques a Graphtec.

Fonction copie et ARMS

Les donnees sont envoyees une fois, puis elles peuvent étre copiées
plusieurs fois A partir du traceur. Pour la série FCX2000, les quatre
premiéres marques sont détectées sur le premier format, puis seule la
premiere marque sera detectée pour les copies suivantes. La productivite
augmente en réduisant le temps de détection des repéres.

Surface de découpe étendue
Cette fonction agrandit la surface de découpe jusgu'a la zone limitée par

les reperes. L'efficacité de production augmente et réduit donc les
pertes de matiere.
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Film réflechissan:
haute intensite

Carton plat, papier
pour gabarit et patron

Logiciels et plug-in inclus

La table de découpe est préle & étre utilisée avec les différents
plug-ins et logiciels fournis en standard.

B cutting Master 4 =]

Le plug-in Cutting Master 4 permet — -
d'envoyer les données de découpe s
directement a partir d'llustrator ou de
CorelDRAW Graphics Suite et de contrbler

le traceur. Le plug-in permet également de :
créer des repéres, de gérer les mullicopies, < =
les conditions de découpe el bien d'autres
paramétres. Simple d'utilisation, Cutling
Master 4 vous permet d'obtenir les
meilleures performances de votre table.

Logiciel d
Graphtec Pro Studio

C'est un logiciel d'utilisation intuitive pour la e .
création de designs originaux. |l posséde
des fonctions avancées telles que les
formes prédéfinies, les ombrages et les
fonctions d'édition. Limportation des fichiers
de lype EPS, Ai*, CMX" et PDF" est prise
en charge.ll permet également de
paramétrer les conditions de travail et
d'envoyer en découpe vers la table.

*Limix

BT Grat

Logiciel de creat

lon améliore
m Graphtec Pro Studio Flus

Graphtec Pro Studio Plus est I"édition o —
compléte de Graphtec Pro Studio. Les A

fonctions proposées en oplion améliorent la
productivité et la conception. Les fonctions
supplémentaires incluent: la transformation
des caractéres et des graphigues, la
numérolation automatique, la création de
code barres, les modéles pour la création
de strass, I'imbrication, le sens des lignes
de coupe, lordre de coupe et plus encore. - e

la version Graphiec Pro Studo (Win)
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Habillement / Gabarit Panneau de signalisation ~Produits industriels Vitrine
Film de marguage adhésif

Film de protection

Formats des plateaux et types de fixation

Série FCX2000
— — I Systéme par aspiration
5 e Maintient le support en ulilisant
s .l o une pompe 3 vide.
Ce lype de fixation convient
Far I Par saparaton particuliérement aux maléraux
aspimion § = Dloctosiatoue lourds, épais et durs.

' ' I Systéme électrostatique

Maintient les matiéres avec un
s - champ électroslalique grace
aux électrodes disposées a
l'intérieur du plateau.
Particuliérement adaplé pour la
semi-découpe de médias
légers.

Par aspustion

Outils disponibles pour
des applications variées

I Outil de rainage / marquage

PM-CT-002 est un nouvel outil. Cet outil améliore le rainage/marquage
sur les surfaces imprimées sans les détériorer.

= Pouwr pagier &pais
CP-001

= Pour carlan pla P a1 e
{CP-0a2 ) F
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0 Loupe pour régler les lames

La loupe est utilisée pour ajuster
précisement la profondewr de coupe de la
lame avec les portes-lame PHP33 et PHP35.
(Fournie en standard).




Spécifications

ppcols L G bt L it i
Configuration Servo numérique, table & plat
Systéme fixation de la matiére| Far aspiration |Electmstatique

Surface de découpe max.

610 mm x 920 mm

| 1200 mm x 920 mm

Largeur de film compatible

950 mm surl’ axe Y

1800 mm x 920 mm

1200 . X 20 i

Support de rouleau

Support de rouleau (chargement manuel), médias pris en charge;

largeur: jusgue 950 mm, poids: jusque 5 kg

Vitesse de découpe max.

400 mmis (1 a 40 cmis en 16 pas), dans toutes les directions

Force de découpe paramétrable

Outil 1: Max. 4.9 M (500 gf - 40 pas)
Outil 2: Max. 9.8 N (1 kgf - 40 pas)

Taille mini. des caractéres

Enwviron 10 mm (selon le type de police et la matiére)

Pas adressable

GP-GL: 0.1/0.05/0.025/0.01 mm, HP-GL™: 0.025 mm

Précision Max. 0,1% de la distance parcourue ou 0,1 mm, selon la plus grande des deux valeurs (en mode tracage) 7%
Perpendicularité Max 0.5 mm / 900 mm (mode trace)

Reproductibilité Max 0.1 mm (Excluant la contraction des supports, en mode tragage / découpe) ©=

Interfaces

Mémiire tampon

RS-232C, USB2.0 et Ethemet (10BASE-TMOOBASE-TX)

2MB

Langage graphique GP-GLet HP-GL™ (selection par menu ou détection automatique a la reception des données)

Nombre doutils ~ Deux outils

Types d'oulils Lame de découpe (super acier), Stylos (feutre a base eau, bille & base huile) et outil marguage/rainage

Autres ARMS, decoupelrainage cité verso avec ARMS, fonction copies avec ARMS, découpelrainage en multipasses

Alimentation 100 & 240 VAC, 50/60 Hz (commutation automatique)

Consommation Max. 140 VA

Conditions dutilisation Tempéerature: +10 & +35 °C, Humidite: 35 & 75% RH (sans condensation)

Condiions dulisation optimales | Température: +16 a +32 °C, Humidite: 35% a 70% RH (sans condensation)

Dimensions extermes 1344 x 1408 x 930 mm 1934 x 1409 x 930 mm 2534 x 1409 x 930 mm 1934 x 1409 x 930 mm
IL x P x H] (Approx. } [pietement incus) (pietement inclus) [pigtement inclus) [pietement inclus)

Poids avec le pietement

76 kg™

99 kg™

116 kg™

93 kg

Systéme compatible ©
Logicied supporté 7%
Safety
EMC

Windows 10/8.1/8/ 7, Mac OS5 X 10.7 a4 10.11

Cutting Master 4, Graphtec Pro Studio, Graphtec Studio (pour Mac)
ULe0B50-1/cUL CE
FCOC-A, ENSS032-A

Mormes

compatibles

“1 Dsponble sson s rones glographiques. Comtadier votme revendeur Graphiec.
*Z Selon e matidres @ les condi$ons uilisses par Graphec
*3 La pompe & sspisafon resi pas induss dans le poids

Type de matiéres

Matiéres compatibles  Epai

“4 Pouwr phes dirformaions sur les compaibiisés des systémes Windows el Madriash, contacter vatre revendew |
G'a::rtnu comsulier le st wel = G ;Mn;:‘elw:nae,:-l;wﬁ:] | CEmUA < O O O
*5 Leslogiciels sont deponibles en Eléchamemeant sur le site Graphisc P R p— Jusaue 05 men CE150 CR15URD
{papier & matfs, carton buil) | jusgue 10 mm | CEIIUC
Feulle de mousse cormprassés | jusque 08 mm | CE15U-%30
Masque de salage jusque 1.0 mm | CB1SU-K20
Cardan (F/G fuse] usquet. 1 mn .:am.c_ ot .
CH15U-K3D < o 0
Feulle de plasique pour jusque 05 mm | CBI5U [¢] o Q
créalion de bailes jusque 1.0 men | CEASU-K30 [¢] Q
Fillms rdleech imsart jisue 05mm | CEISUA [=] o |
B te intensile jusque 10mm | CHISUAKD o [&]

Rélérance Candfonnemeant
| PHP 33-CHION-HS 1 pidce 1
| PHP 33-CB1SN-HS Eligd avec lek Brmes da diamdire 1,5 mm CE13U 1 pidce 1 PHPASCHISHS
| PHP 35-CBI3-HS Uslis2 avec les Bmes de diarmétre 0,9 rmm CBI9U 1 pidce Tie | CATSU (2 ames), CBI5UR301(5 Brmes)
| PHP35-CBISHS Uit avec les lrmes de diamélre 1,3 mm CE135U 1 pidce Lowe 1 PMCT 001, pour vedher 3 lane
PHP 34 -CRI0-HS Ul avee les lrmes CEI0OUC paur ks maddraus épais 1 pidc e Sy feave Tjeu | KF700-8K {roir} & PRP3T-FIEER [aiaptaien)
ing bade _ CBIUA-5 Lame &n acer rapide diamére 09mm £45°, paur la découpe de fim vinyle | 3 [ames gar bate Tale ajistament haneur 1 Prar ajuster In posisan 4 Foull e e
| CB1SU-5 Lamne dianéire 1.5 mm 45°, paur la décaupe de fim [&géremant &pais 5 larnes par boate Cabie USE 1 Longueur 28
| CB15U-K30-5 Lamne diaméire 1.5 mm 30°, pour [a découpe dé matedaus dpais 3 [armes par bate Suppod de rouleati 1 Rouean prsque 950 mm of pads Skg
| CB15UA-5 Lans _d::rl_'e"re 1.5 men 45°, pour fa déooupe de fien réléchissant 5 larnes par Dot W‘— 1 .
| CBISUA-KIDS Lame diaméke 1.5 mm 30°, pour la doaune de fim rélddissant 3 larmes par bate “owoRoM | 1 Minrare] il crirer Warsdrers
C_BSD.JC-_I Lame dlaj'-e_'_'e 3r|_':1' d_-_i_"’.uq::_l:ﬂ dé-:x.u._ue d_erl'g?émul.épul“s 1 larme par baite 1 R P Ty
SR P CT-01 Pl WA 2 T Bvnc 1 oM AN PHPIEY 8] PG 1 | Madéle VT sedementde 15 4 5 m (deEnduionract)
Bt .._C__F-_U_l?_l_ I gApinr Aol - Dharmdte de raccardemnent . 50 mm
P __C._:“_-_D_\}g & 02}, pour papier épais 2 Madéie VT seulem ur fixer e buyau
| CP-003 @ 08|, pour e cafon anduld
PM-CT-002 Type bille pour & paper s
Potestia KFTO0-BR Feulre nor avec ene 4 basa eau Deésgratan Réldrance Descriglion
el s e | KFTODRD Fetfm rouge avec encre 8 hass eau Lagiciel | Graphiec Pra Sudia Plus Edifion avanofée de Gaphter Pro Studo
EFTO0-EL Feine bleu avecenoe 3 base eag
| PHP31-FBER Porte stylo pouwr les feutes de la séde KF700
Poteshio KBF0-BK Siylo bille noir avec encre & base huile
et sijio bille | PHP3S-BALL Porte siylapour le stylo KETO0-ER

= Toutes les margues déposées ou enregairées des logiciels el des produits cilés dans ce document sont la seule propnéiés des sooétés comespondantes.
= Spéaficatons et descriptions swelles & moddcations sana préavis. Données non contraciueles.

=+ Avant foute uilisation, veullez lire e mode d'emploi afin dutiliser ke maténel conformément 4 la descripfion.

& Priorité a la sécurité &+ Pour éviter tout dysfonctionnement ou choc Slednique, veillez & ce que le branchement &ectrique soit conforme swt normes en vigusur.

FCX2000/01-171k

.I'.'enpértise en solutions d'impression et de finition
grand format et signalétique
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